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Ruckverfolgbarkeit in Prufauftragen mit
Seriennummern verbessern

Sie kdnnen beim Prufen von Auftrdgen in PDAP zu jedem
Auftrag eine Liste von Seriennummern pflegen. Dies ist
z.B. bei Wareneingangsprifungen interessant, wenn die
Lieferanten zusammen mit der Ware eine Liste von
Seriennummern mitgeben, die zusammen mit den
Prifergebnissen innerhalb des CAQ-Systems
dokumentiert wird.
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Pflege der Seriennummern in Prifauftragen

Fir die Pflege von Seriennummern bei Prifauftrage gibt es in PDAP zwei Moglichkeiten. Die
manuelle Erfassung Uber einen Dialog bei Start des Priifauftrages oder der automatische Import
aus Word Formularen, die der Lieferant bereits selbst ausflillen kann und Ihnen zusammen mit
der Ware Ubermittelt.

Manuelle Eingabe der Seriennummern

Diese Moglichkeit steht out of the box in PDAP bereit. Beim Start eines Prufauftrages rufen Sie
Uber das Prufen-Menl den Dialog fur die Seriennummern auf und geben die Liste manuell ein.
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010, Prifung der Zeichnungsmale

| Manuell 0, Prifung

AFGO02 Manuell 020, Prifung der Zeichnungsmale
neu Manuell 101, Prifung der Zeichnungsmalle
neu Manuell 030, Test
neu Manuell 040, Test2
neu Manuell 1, Wareneingang

test

(AN Test AFG-Rollierend
BU-100/001 - 1

Test AFG-Rollierend
Test AFG-Rollierend

Test

Buchsen
test
test
test

£ PDAP 7.5 - [Liste Priffauftrage: BU-100/001, KCS-Buchse @14 mm., KCS-Lagerbuchse @14 mm mit Flansch @18 mm] — [E] x
#, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools System Einstellungen Fenster Hilfe - & X
lm«rm@TB® £ K] - EB B ence
fiir Arbeitsstation | HL-NB-MARK ~| B Fiter
Auft Status + | Ndchste Prifung |Pri Priifpl Produktgruppe N
Manuell Zahnrad, Umformteile

v
£ >
¥ 4 Listeahualisierml Q, Prifen | ﬁﬂeuen Priifauftrag anlegen I 5} Priifauftrag dndern | [1] Priifauftrag pausieren Bl schieten
Q, start |[PDAP7SDemo |PDAP [Mark |67 Zeien |
Start eines Priifauftrages in PDAP
‘& PDAP 7.5 - [Prafauftrag: KCS-Buchse @14 mm. vom 11.04.201% 12:22] Seriennummern zum Prafauftrag X x
#, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools  System Einstellungen Fe 5 X
|.V/|‘~ P‘||HHETI|£| Cache laschen i o < - il Ende
Seriennummert ~
Priifanweisungen | Einstellungen 001 01-258-441
Produkigruppe: [Buchsen 00101-258-442 MTeil
: 00101-258-443 3
Erzeugnisnr.: | KCS-Buchse B14 mm. El te einblend
. B : emente einblenden 00109-258-444
Prufplan_Pnsrtmn , Priifung dei nungsm Formulare anpassen... o1 D'_I -258-_445
Priifzyklus |Alle Formularanpassungen exportieren X
Erlediger | Alle ] :
Formularanpassungen importieren
Fertigungsdatum |24.u4.zu19 vl [V letzt, ErzIdEX BezugEdatl
Checkliste n ok
" Erzeugnis ausgewahlt FertigungsauftragsNr I—
f Priifplan vorhanden
«f Priifplan ist giittig
f Priifplan Position vorhanden
;l Q Prifung beginnenl Protokoll einlesenl Eginstellungen w 3rSenl
e £ >
Q start |[PDAP7.5Demo |PDAP |Mark |63 | Liste der Serienummern zu diesem Prifauftrag anzs
Abbrechen |

Eingabe der manuellen Liste der Seriennummern bei Start der Priifung
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Seriennummernliste automatisch aus Word
importieren

Per Addon kdénnen Sie auch Listen von Seriennummern inkl. Der zugehérigen Auftrage aus
einem Word-Formular importierten. In dem Fall kénnen Sie dem Lieferanten die Word-Vorlage
zur Verflgung stellten und dieser verwendet sie fir die Eingabe der Seriennummern zur
Lieferung. Damit entfallt die Aufgabe, die Listen manuell Gbertragen zu muissen, bei der Prifung
jedes Auftrags in PDAP. Das Word-Dokument kann dazu im Vorfeld in PDAP, basierend auf
der Vorlage, flr jeden Artikel individuell aus den Stammdaten erstellt werden. Es erhalt von
PDAP einen eingebetteten Hyperlink (Q-Link) Uber den PDAP spater, wenn Sie das Dokument
vom Lieferanten ausgefillt zurlickerhalten, direkt den passenden Auftrag generiert und die
Seriennummern importiert. Damit entfallt also auch das zusatzlichen Anlegen und suchen der
zum Dokument passenden Prifauftrage im CAQ.

H " Priifprotokol...  Mark Hausmann = = O
Datei Start | Einﬁ:| Entw| Layoi Refer ! Send | Uber | Ansii I Entw | Hilfe | Entw i Layo
L |§(.| X 140 [ 18 |}§le 1120 1140 118 1181 &
DIN EN 150 Priifprotokoll PD3SP
l [ Arie: Ghsigcniiuir Comba, Kasbissr slmareging |
2 | Artieinummer: P26 | 05-Auftras |
L]
L |1L'.0mn1issiunsn.r_: Ti00212 | k,
2 [3enee: 25725 Stick [
e |Hmtel1l.mg: Formarais |
) | Herstellungsdatum: EW 13 |
i Pos Seriennam Crav
) mer Pos. | Seriennunumer | Grav Puos. | Seriennummer | Grav
7 1 B 151700 11 Ei51723] a1 EGTH
= 2 151700 2 [ 2 [P
3 EX15 1703 FE] X 151723 43 151741
2 4 EC151703 24 K 15173 [T 15174
o H 151703 25 X 151723 43 151743
I FERE] 15 [FREREE ] 45 | WLl
N 7 K15 170] 7 Ei5174] a7 E51E]
& E 151700 ] EETA 38 | K04y
- [ B 15 1708 BT KI5174 42 K151740
" 10 15170 30 FREREE 50 FREREE
@ 11 Eis171] 31 EI5173] 51 IE175]
£l 12 [REREY] 32 | R 52 L 1
13 X151713 EE] K517 53 L 1
] 14 151713 T K173 54 L 1 =
~ [ EArEGEE] s WraE T = | < |
4 3
Seite 1von 1 = B - i + 60%

Auftrag und Seriennummern aus Word-Dokument per Hyperlink automatisch einlesen lassen
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AN\ PDAP 7.5 - [Erzeugnis: Hebel, Urmlenkhebel klein] — O >
@. Datei Bearbeiten Module Stammdaten Frzeugnis Tools  System  Einstellungen Fenster Hilfe - 8 X
morm B BE LK - ®ED B ence

Datenblatt | Bemerkungen I Such Iistel

Erzeugnisnr. Ihebel Indexl I . Ell

Bezeichnung |Umlenkhebel klein

Zeichnungsnr. |H-328 Indexl I . Eli

SAP Mat. Nr. ¥ Aktiviert

Produktgruppe |Hebel Li I [ OEM

Daten importieren...

Profitcenter/ Material I

Erstbem. Datum |17.06.1393 15
Freigabe Catum |17.06.1993 15|

Stat-Grundiage |Defaul | Herkunft | FERT =]+

Sallen die Daten auz dem Dokumnent eingelezen werden?

Abbrechen |

angelegt am 20.06.1993 00:00
gedndert am 26.07.2010 1511 von Jessenlenz GmbH

Lieferant L]
Erstbem. Entscheid - i

Erstbem. Text

;] Anschreiben I | Anlagen Qrdner iiffnen...l [| Schiiefen I
Q start |[PDAP7.5Demo |PDAP |Mark |63 |

PDAP zeigt den Artikel an und bietet an die Daten aus dem Dokument einzulesen

A\ PDAP 7.5 - [Erzeugnis: Hebel, Umnlenkhebel klein] == O =
@.Qatei Bearbeiten Module Stammdaten Frzeugnis Jools  System  Einstellungen  Fenster Hilfe - B X
morm|a HRER| LK -l =@ B Ence

Datenblatt I Bemerkungen I Suchlistel

Erzeugnisnr. lHebel Index I I i Ell

Bezeichnung (Umlenkhebel klein

Zeichnungsnr. [H-328 Indexl I . EII

SAP Mat. Nr. ¥ Altiviert
Produktgruppe | Hebel =] I7._OEM

Information X
Profitcenter/ Material I

Die Daten aus dem Dokument wurden importiert. Ein Prafauftrag wurde
angelegt.

Erstbem. Datum [17.08.1992 15|
Freigabe Datum |17.08.1993 1)

Stat.-Grundlage Ii)efauit | [FERT i s ¢

angelegt am 20.06.1993 00:00
gedndert am 26.07.2010 15:11 von Jessenlenz GmbH

Lieferant LI
Erstbem. Entscheid - I

Erstbem. Text

-Ll Anschreiben | | Anlagen Ordner iiffnen...l [| Schiieen I

Q start | PDAPTEDemo |PDAP |Mark [63 |

PDAP zeigt eine Bestétigung an wenn der Auftrag erfolgreich eingelesen wurde
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Auswertung von Seriennummern zu Prufauftragen

Innerhalb der Prifauftragsauswertung kann nach den Seriennummern optional gefiltert werden,
um zu diesen genau die zugehoérigen Auftrage im CAQ-System identifizieren zu kénnen. Fir
eine diesbezigliche Auswertung muss in den Filterbedingungen immer zunachst das Erzeugnis
bestimmt, damit der Filter fur die Seriennummernangabe aktiv wird. Danach kdnnen Sie
entweder nach vollstandigen Seriennummern oder auch nach Teillbereinstimmungen filtern.
Z.B. wirde die Filtereingabe 00101, alle Auftrage nach diesem Muster, in der Auswertung
auflisten:

£, PDAP 7S - [Prafauftrige - Auswertung] P O X
*&. Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools System  Einstellungen Fenster Hilfe - 8 x|
= | H I 1 x| & b [l Ende ‘
Einsatzort | SPC -
Datumsbezug |Priifdatum hd von (09.042018 15
Zeitraum |Eigenes Datum bis heute =] 24.04201%
Entscheid & iL.0. " nd.o. Anzahl Fehler »= o
C |ale - [ Muster
Ck alle & [ enthil Toleranzverletzer
=l i
Produktgruppe
Erzeugniznr. (KC5-Buchse [3‘-14mm. OE |
Erzeugnis Bez. |KC5—Lagerbu chze &14 mm mit Flangch &18 mm
Merkmalnr. | _J Kategorie | Lj
Merkmalcode 1_._._. T
Fertigungsstitte Priifer -
Maschine =
; =] [Seriennr. [oo101] ]
Verkzeug
Losnummer | _] Schicht r
Auftragsnr. | J
Zeichnungsindex | LJ
] ﬁ Suche starten...| ﬁ Neus Eingabe| E Speichern... Lacien...| [l Schiieen
Q, start |[PDAP7.5Demo |PDAP |Mark |53

Angabe der notwendigen Auswertungsfilter flir eine Suche nach Seriennummern
Beispiel einer moglichen Ergebnisliste flir Seriennummern nach dem Fehlereintrag 00101:

00101-258-441
00101-258-442
00101-258-443
00101-258-444
00101-258-445
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3, PDAP 7.5 - [Liste Prifauftrige: BU-100/001, KCS-Buchse @14 mm., KCS-Lagerbuchse @14 mm mit Flansch @18 mm] o O >
‘&. Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools  System  Einstellungen FEenster Hilfe - 8 X
[ e w8 [ & | £ | & [pratdam ~| ' @ H Ende
Priifdatum ab 00.04.2019 bis 24.04.2019 i
P
Priifdatum | Produktgruppe Erzeugnisnr. Zeichnungsnr. Maschine Auftragsnum..| Losnummer Sch. | L)

v
< >
¥ Ergebnisiibersicht
Nr. || Prufmerkmal | o | c | Eni| mitelwen |Muster ir. | Standardab...| max wert | min. wert [ Antei= oT| Anteil< uT| A
40 M Flanschhéhe 2,55 mm (Maxin 2,200 2217 mm 25500 0,00000 2,550 2550 0,000 %] 0,000 [%]

30 M Durchmesser @10 mm (innen 5,118 5143 mm 10,0000 0,00000 10,000 10,000| 0,000[%] 0,000 [%]
10 W Curchmesser 14 mm (auss ~ -0,008 0,074 mm 14,0000 000000 14,000 14,000 0,000 [%] 0,000 [%]

v
£ >
Suchkriterien
Einsatzort ist gleich «Ss,

Erzeugnisnr. ist gleich «KCS5-Buchse £14 mm.»,

Seriennr. enthalt B

Q Priifauftrag anzeigen | l Schlieften |
Q, start [PDAP7.5Demo |PDAP |Mark |63 [ 1Zeie |

Ergebnisse in der Priifauftragsauswertung
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