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Prufplanfunktionen zur
rollierenden AFG-Prifung

Bei der rollierenden Auftragsfreigabeprifung kurz
AFG, koénnen Sie in der Prufplanung
Musternummern nach einem vorgegegeben
Rythmus verwenden. Die Musternummern
werden dann auch in diesem Rhythmus in den
Prifauftragen bei der Werteerfassung abgefragt
bis alle Nummern des Intervalls angegeben sind.
Das funktioniert dhnlich wie bei der Nester Prifung in der die einzelnen Kavitaten eines
Werkzeugs im Prifauftrag abgefragt werden. Allerdings ist es bei der Musterpriifung so, dass
zusatzlich eine automatische Rollierung auf Basis der angegebenen Gesamtzahl an Mustern
zusammen mit dem Rhythmus bzw. Intervall angewendet wird. Somit wird automatisch beim
Starten des nachsten Auftrages mit der gleichen Auftragsnummer bei gleichem Teil, dann die
nachste folgende Muster Nummer als Startwert verwendet.

Themen:
CAQ, Fertigungsbegleitung, SPC, AFG, Auftragsfreigabe, Muster, rollierende Priifung,

Prifplanung

Priifplanfunktionen zur rollierenden AFG-Priifung

Einrichten von rollierender Musterprifung in der Prufplanung

Vorgeben von Anzahl und Rhythmus fur die Musterprifung

Anlegen eines Prifauftrages fur rollierende Auftragsfreigabeprifung

Start des Prifauftrages

Nachtragliches Andern von Werten fiir einzelne Musternummern
Nachtragliches Andern von attributiven Werten
Nachtragliches Andern von gemessenen Werten

Abschluss des Auftrags

Auswertung der Prifauftragsauswertung
Auswertung der attributiven Merkmale unter “Fehlersammelkarte anzeigen”
Auswertung der attributiven Merkmale unter “Fehlersammelkarte auswerten”
Auswertung der gemessenen Merkmale unter “Messende Prifung Auswertung’
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CAQ - Software und Analysesysteme fir lhre Prozesslenkung

Einrichten von rollierender Musterprufung in der Prufplanung

Die Einstellungen fiir die rollierende Musterpriifung nach festem Rhythmus werden in den
Prufanweisungen der Prifplan-Inhalte zu den Prifplan Positionen eingetragen. Es empfiehlt
sich hier die Schnellanderungsfunktion zu verwenden, da unterschiedliche Mustereinstellungen
fur die Prufanweisungsmerkmale innerhalb einer gemeinsamen Prifposition im Regelfall nicht

sinnvoll sind.

‘i). PDAP 7.5 - [Prafplan: Test AFG-Rollierend, Test AFG-Rollierende Auftragsfreigabe] — O >

£, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Prifpline Tools System  Einstellungen Fenster Hilfe

- & x
= | TE % [| Ende
[ Datenbat ] Inhatt ] Elemer"kungen ] .
Priifplan fir |SPC -]
Prisfplannr. [Test AFG-Rollierend | Typ |Serie |

Bezeichnung | Test AFG-Rollierende Auftragsfreigabe

_ Teileprufplan fir Erzeugnis

Erzeugnis |test ] Ind&x| I .. |

Bezeichnung |Testerzeugnis

Gitigab [11.042019 ]| bis | . . =] FMEA | j]
freigegeben am [12.04.2018 15 von |I'v.'|ﬂrk Hausmann

gepriift durch

Verteiler

Ubergeordneter Familienpriifplan

Priifplannr. ] Index

Bezeichnung

tam 12.04.2015 14:42 von Mark Hausmann
gedndert am 12.04.2019 14:42 von Mark Hausmann

12| Anlagen Ordner i:'rffnen...|

j &

Q_ start |[PDAP75Demo |PDAP [Mark | F |

Priifplanung
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‘& PDAP 7.5 - [Prafplan: Test AFG-Rollierend, Test AFG-Rollierende Auftragsfreigabe] — O *
&. Datei Bearbeiten Meodule Stammdaten Frofpline  Tools  System  Einstellungen Fenster Hilfe o= |1 e |
LY IR B B ence
Datenblatt  Inhalt | Bemerkungen I
Positionen des Priifplans I e T I
Nr. Ir o : a Schnellanderung Prifanweisungen X
oo Priifung der Zeichnungsmale (A) s
= = S . Prifmittel [ = 100% EOL [
|4 020 Priifung der Zeichnungsmalte (AM} g "
Messbereich LI Priifschérfe
Prifmethode |Merkmalsbezogen
< Eingabeform | Manuelle Eingabe - Priifablauf | Automatisch .
Priifanweisungen der aktuellen Position [ Unterfehler anzeigen Dokumentation | Regelkarte T RS "
Nr. |Art I Merkmal IDDkI p,-ﬁfmmB|| Merkm Regelkarte |Einzelwert mit Gl-Streuun Ort der Priifung -
100 A Qs-Abweichungen N ABWE Stichprobengriofie 2 [V 100% Priifung Reaktionsplan 5]
110 A Funktionspriifung N Funktig Prifzyklus - Pre 0,00 EUR E
120 M |Durchmesser @ 14 + 0,3mm | N | |14+ 0, nach Kavititen [ IMusteranzahI I 15 Rhythmus 7 I
} | Durchmesser 15 * 0, 2mm o
{* Anderungen nur auf die gewdhlte(n) Pri isunglen)
= Anderungen auf alle Prifanweisungen anwenden.
4 | -7 Ubern | bk NeueEingabel ] schiiezen

>

» I ﬁZielliniel E Schnellﬁnderungl E Prifanweisungen aus CAD-Zeichung hinzufligen

Anlagen Ordner 6ffnen...

[l schiieren |

Q start [[PDAP7.5Demo | PDAP | Mark |63 |
Schnelldnderung

& PDAP 7.5 - [Pridfplan Prifanweisung]

‘&Qatei Bearbeiten Module Stamm

daten Tools System

Einstellungen  Fenster Hilfe

g X

(el =~

he

Eﬂ Ende

Datenblatt | Bemerkungen I

Nr. |130
Prifart [Messende Prifung ~| I Dokumentationspflichtig -
Priifmerkmal ]
Merkmalnummer {15 + 0, 2mm Key Control  100% EOL[™ '
Bezeichnung |Durchmesser 15 0,2mm
Prifmittel
Priifmitts!
Messbereich ;I
Priifanweisung
Eingabeform |Manuelle Eingabe s Prifscharfe |
Dokumentation |Regelkarte 5 Prifmethode |Merkmalsbezogen -
Regelkarte |Einzelwert mit Gl-Streuun + Priifablauf [Automatisch -
Stichprobengrofie | 2 [~ 100% Prifung Erlediger =
Priifzyklus |z Ort der Priifung ]
mit Kommentar |nie I= Reaktionsplan -
nach Kavititen [~ akt 0,00 EUR j
Wusteranzahl 15 | angelegt am 12.04.2019 14:55  von Mark Hausmann
R“Y‘M 4 |oedndertam Vo

El

Anlagen Ordner dffnen... |

Schlieffen |

Q, start

[PDAPT 5 Demo | PDAR [Mark [ £ |

Priifanweisung
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Vorgeben von Anzahl und Rhythmus fur die Musterprufung

Far die Musterprifung mussen in der Prufanweisung Anzahl und Rhythmus angegeben werden.
Die Anzahl ist die Gesamtanzahl der Muster. Der Rhythmus gibt an, wie viele Muster pro
Auftrag geprift werden. Im Folgenden ist ein Beispiel mit der Anzahl von 15, bei einem
Rhythmus von 4 dargestellt. Der Auftrag wird demnach mit 1 beginnen und nacheinander die
Musternummern 1 bis 4 in der Werteerfassung abfragen. Der nachste Durchlaucht des Auftrags
startet dann mit Nummer 5 und prift die Nummern 5 bis 8. Dann folgen 9 bis 12. Der nachste
Auftragslauf startet dann bei 13 und es folgen 14 und 15. Bei 15 ist die Anzahl der Muster
erreicht und daher setzt nun die Rollierung ein und es wird als nachstes die 1 geprift - also
insgesamt lautet die Musterfolge dann 13, 14, 15, 1. Beim nachsten Lauf werden dann die
Nummern 2 bis 5 geprift. So geht es dann immer weiter. Hier die Darstellung des Ablaufs aus
dem Beispiel als Tabelle

Prifanweizung
Eingabeform | Manuelle Eingabe - Prifschérfe
Dokumentation | Regelkarte _': Prifmethode |Merkmalsbezogen -
Regelkarte |Einzelwert m'rtGI.-E-treuun_‘: Prifablauf [Automatisch _:
Stichprobengroe | 2 [ 100% Prifung Erlediger =
Prifzykius ﬂ Ort der Prifung E
mit Kommentar |nie LJ Reaktionsplan - |
nach Kavitdten [~ : 0,00 EUR M
Must&rﬂnzﬂhl| 15 | angeleot am 12.04.2019 14:55  von Mark Hausmann
Rhythmus | 4 { LS L
b | @5 Anlagen Ordner i:'lffnen...‘

| start | PDAP7.5Demo |PDAP |Mark | f

Beispiel

Tagl  Tag2 Tag3 Tag 4 Tags Tagb Tag 7 Tag8 Tag9 Tagilo
Muster | Muster Muster Muster  Muster  Muster  Muster | Muster  Muster  Muster
M. Nr, Nr, N, Mr. Nr. N, Nr, N, Nr,
i-4 5-8 9-12 13,14,151 25 6-9 10-13 14,1512 36 7-10

Tabelle der Musternummern nach festgelegtem rollierendem Rhythmus

Beispiel mit Musteranzahl 15 im 4er Rhythmus:

Tag1: 1.2.3.4
Tag2: 5,6.7.8
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Tag 3: 9,10.11.12
Tag 4: 13,14.15.1
Tag5: 2,3.4.5
Tag6: 6.7.8.9
...USW...

Musteranzahl = 15
Rhythmus =4

Beim ersten Prifauftrag werden die Muster 1 bis 4 gefordert.

Beim nachsten Prifauftrag werden dann die Werte fur die Muster 5 bis 8 gefordert.

Beim nachsten Prifauftrag werden dann die Werte fir die Muster 9 bis 12 gefordert.,

Beim nachsten Priufauftrag werden dann die Werte fur die Muster 13 bis 15 gefordert und dann
die 1, um den Rhythmus 4 vollzubekommen.

Beim nachsten Prifauftrag werden dann die Werte fur die Muster 2 bis 5 gefordert.

Beim nachsten Prifauftrag werden dann die Werte fir die Muster 6 bis 9 gefordert.

Beim nachsten Priufauftrag werden dann die Werte fur die Muster 10 bis 13 gefordert.

Beim nachsten Prifauftrag werden dann die Werte fiir die Muster 14, 15,1, 2 gefordert.
Fortfolgend...................

Anlegen eines Prufauftrages fur rollierende
Auftragsfreigabeprifung

Beim Anlegen des Prifauftrag es ist es wichtig das Erzeugnis, sowie die Auftragsnummer
anzugeben. Zur Kombination von Erzeugnis und Auftragsnummer werden die laufenden
Rollierungen bei den Musternnummern bestimmt, sodass sich zu diesem Schlissel die
fortlaufende Kette der Priifungen, nach dem Uber den Priifplan vorgegebenen Schema aus der
Anzahl der Muster, zusammen mit dem Rhythmus abbildet.
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3, PDAP 75 - [Prafauftrag: Test AFG-Rollierend, test, Testerzeugnis] - O X
‘&. Datei Bearbeiten Module Stamrndaten Tools Systemn  Einstellungen Fenster Hilfe - & %
F " B g B =
- - r @R LZ[Q]  -IEB B ence
Datenblatt |
Einsatzort ispc v[ Arbsitsstation | HL-NB-MARK |
Priifplan
Prifplan Mr. [Test AFG-Rollierend i Indexl
Bezeichnung |Test AFG-Rollierende Auftrags freigabe
Prifplan Position iUZIJ-, Priifung der Zeichnungsmafte (AM) ;I
Auftragsdaten
Produktgruppe itest Li ! [~ aus gs-STAT Datei einlesen
I Erzeugnis [test I I I Muster

Bezeichnung |Testerzeugnis

I Auftragsnr. !AFGDM I Maschine -

Losnr. ! Verkzeug v E
Wiederholungen
Prifzyklus vi
Ablaufdatum | . 15

Anlagen Ordner ﬁffn&n...l

» | 8 Auswanhl ibernehmen

] schieren |

Q start |[PDAP7.5Deme |PDAP |Wark |63 |5 Zeien |

Priifauftrag mit markiertem Erzeugnis-Eintrag und Auftragsnummer

Start des Prufauftrages

Bei Start eines Auftrages der fiir rollierende AEG Prifung konfiguriert ist, wird als erstes vom
System die Liste der fur die Prifung anzuwendenden bzw. einzulegenden Musternummern

angezeigt.
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£, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Prifen Tools System  Einstellungen Fenster Hilfe
e 1 § | e -| ™ i [l ence
Prifanweisungen I
Produktgruppe: |test Auftragsnr. |AFGO02 v
Erzeugnisnr: |test - Maschine -
Priifplan Position | 020, Prifung der Zeichnungsmalie (AM) | Werkzeug il
Prifzykius |alle x Losnr.. 5
Erlediger |Alle | Information x

Fertigungsdatum |18.04 20159 | ¥ letzt Erz. Index

;6.| Muster 1,2,3,4 einlegen fir AFG-Auftrag ]15:04:13 =

Checkliste n;nuﬂrag_shistorie einblenden ﬁ

‘f' Erzeugnis ausgewahlt
\( Prufplan vorhanden
" Priifplan ist giilin

‘( Prufplan Position vorhanden

Fertigungsau firags-Nr. /

4 0\ Prifung beginnen Protokall einlesen‘ Eginstellungen | [| Schiielten

Q_ start |[PDAP7.5Demo | PDAP | Mark |63

Dialog zum Einlegen der Musternummernliste fiir den Auftrag

Nach der Bestatigung des Dialoges erfolgt eine Prifung der Merkmale tGber den gewohnten
Ablauf. Fur jedes Merkmal wird fir jede Musternummer aus der Liste einmal die
Messdateneingabe aufgerufen, wo die zu prufenden Werte erfasst werden. Danach springt das
Programm automatisch zur Werteeingabe fir die nachste Musternummer, solange bis alle
Musternummern der Serie erfasst sind. Dann wechselt die Prifung zum nachsten Merkmal. Fur
die Fehlersammelkarte bei attributiven Merkmalen, gilt der gleiche Ablauf.
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£ PDAP 7.5 - [MeRBwerteingabe manuell vornehmen] = O *
£, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools Systern  Einstellungen Fenster Hilfe - 9 X
[ = - B ¥ LR I ER F Ende
test AFGOOZ
Testerzeugris
14 + 0.3mm 120
Durchmesser @ 14 + 0,3mm
14,30 mm
14,00 mm
14.00 mm
2 Teile sind zu priifen
Messwert 0,00 ] mm 0 Fehler von max. 0 (c) |
Zuschlag 0 ] Multiplikater 1 j
ER— Werte fiir Muster Nr. (1) eingeben
N Datum Messwert Info Chart g
14,30 14,30
14, 204=
14,104
14,00 14,00
< ]
AP_I ﬁ [bernehmen und weiterl @ Abbruch der Prl]fung| ﬁ Urwertkarte aushlenden‘ [l Schliefen
@ start |[PDAP7.5Demo |PDAP [ Mark |63
Bild mit Messdateneingabeformular flir die messende Priifdatenerfassung
%)u PDAP 7.5 - [Fehlersammelkarte far Prifauftrag:  Proafauftrag: test vom 18.04.2019 15:04] i— O =
&, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Fehlersammelkarte Tools  System  Einstellungen  Fenster  Hilfe - 8 %
— e =1 [| =
Werte fiir Muster Nr. ( 1 ) eingeben
as-Abweichungen. —< H 0
Funkticnsprifung | ]
Fehlersumme o
Prabenumfang 1 1
uzter 1
u-Karte 0.05 —
0,08 —
0,03 —
0,02
0,01
0,00 &
Beschriftung: [
* Datum won
* Uhrzeit @
S m
™o
38
@ G
L‘ Bf Einstelungen ‘ {7 pareto Diagramm| {£7 Ausfalistatisik ] @ Ahhruch| F] schiiezen |
Q_ start |[PDAP7.5Demo |PDAP [Mark [ |

Bild mit Fehlersammelkarte fiir die attributive Priifdatenerfassung
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Nachtragliches Andern von Werten flr einzelne Musternummern

Sind alle Werte aus dem Prufauftrag erfasst, wird die Ergebnisseite angezeigt. Die
Werteeingabe kann erneut angezeigt werden durch den MenUpunkt “Dateneingabe” oder das
entsprechende Tastaturkiirzel F2.

Nachtragliches Andern von attributiven Werten

Far attributive Merkmale wird die Fehlersammelkarte aufgerufen, in der fur jede Musternummer
eine Stichprobe als eigene Spalte erscheint, sodass hier alle Werte auf einen Blick ersichtlich
sind.

£, PDAP 7.5 - [Fehlersammelkarte fir Prifauftrag:  Prifauftrag: test vom 18,04.2019 15:10] - O X
B, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Fehlersammelkarte Tools  System  Einstellungen  Fenster Hilfe - 8 X
' = | [| Ende
Erscheinungsbild o
Funktionsprifung 0
Fehlersumme 0
Froberumfang 1 1 1 1 2
| Muster 1 2 3 4 1
u-Karte 0,05
1%l 0,04 —
0,03 —
0,02 —
0,01 —
000 ——0—0—0—
Beschriftung:
* Datum wan
* Uhrzeit @ @ = @
E (&} E = E e} 5 [
L2 el Il B o LS e
e B e K S e
ot okl Rl = g
LB o T« o T w O T«
» | Bf Einstelungen I {i% Pareto Diagramm | iy gusfallstati&ik‘ [1y] Abbruchl B schieren ||
() start |[PDAP7.5Demo |FDAF |Mark | |

Fehlersammelkarte mit Musternummern aus der Ergebnisdarstellung

Nachtréagliches Andern von gemessenen Werten

Fir die gemessenen Werte wird man in einem Dialog gefragt, zu welcher der Nummern aus der
aktuellen Liste die Messdateneingabe erneut angezeigt werden soll. Es ist ja auch jeweils nur
eine gultige Nummer aus dem aktuellen Auftragslauf angebbar.
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B PDAP 7.5 - [Prifauftrag: test vom 18.04.2019 15:10] == O Y
M, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Prifen Tools System  Einstellungen Fenster Hilfe - 8 %
[ B = 2
R L I D e LR B ence
Prifanweisungen Ergebnis Obersicht |
Prifplan: Test AFG-Rollierend Auftragsnr: AFGOOZ -n}#
Position: 020, Priifung der ZeichnungsmaBe (AM)] ¥ !
Produktgruppe: test
Erzeugnisnr.: test
Index:
Prifzyklus: Alle
Erlediger: Alle Muster Nr. o0
Stat.INr. IA IMerkmalbezeichnung Wwierte flir Musternurimer anzeigen 1.2.3.4 I ¥rperds I Huer £
O w0 A Erscheinungsbild |
0 1"Mr A Funktionsprifung |
120 I [Durchmes o 3 |
L) e L 0K | Abbrechen |
@ 11k Dateneinggbe F2 15 15
f&E Merkmal al‘i‘i\'eigen F3
Priifplan Position F4
%g Messende Prifung Auswertung F3
EH Prifplan anzeigen F6
Priifplan Bemerkungen anzeigenF7 v
< Cache-Eintrag laschen 53] b3
E Kopieren Strg+C won Mark Hausmann
» | __k Spaltenbeschriftung Prafmittel » ommentarl B Prutokulleinlesenl Eginstellungeﬂ K gcmiers.en'
Q start |[PoaP7SDemo |PDAP | Mark |63 |

Dialog zu welcher Musternummer die Messdateneingabe erscheinen soll

£ PDAP 7.5 - [MeBwerteingabe manuell vornehmen] i O *
£, Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools System Einstellungen Fenster Hilfe - & X
[~ - rrl@EBELA[  H®B B cre
test AFGO0Z |
Testerzeugnis =l -
P
14 + 0.3mm 120 B
Durchmesser @ 14 + 0,3mm !
14,30 mm Flaus. oben: 0.00 mm
14,00 mm Plavs. unter: 0.00 mm
14.00 mm
Prifung fertig
Mezswert | m I mm 0 Fehler von max. 0 (c)
Zuschlagl 0 EI Multiplikatar I 1 EI 35 Anwenden
Werte fiir Muster Nr. { 1 ) eingeben
Nr. Datum I Messwert I I Info | Chart | E E
|18.04.2013 1511 14204575 14,30
1420z 5
o2
1410 |=
14 010 | e 14,00
KN ]
_Pi H [bernshmen und wei‘terl @ Abbruch der PrEfungl E_ Urwertkarte aushlendenl [| Schlieften |
Q start |[PDAPT7SDemo |PDAP [Mark 3 |

Abbildung der Messdateneingabe fiir eine ausgewéhlte Musternummer
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Abschluss des Auftrags

Nach Abschluss des Prifauftrags, stehen die gepriften Musternummern in den Auswertungen
der fertigungsbegleitenden Prifung zur Verfligung.

£ PDAP7.5- [Profauftrag: test vem 18.04.2019 15:10] = O >
&. Datei  Bearbeiten
[ 4 < » » | |

Priifanweisungen Ergebnis Obersicht

Module Stammdaten Prifen Tools System  Einstellungen Fenster Hilfe - 8 x

| £ | & ,—_] e [ ﬂ Ende

Prufplan: Test AFG-Rollierend Auftragsnr: AFG002
Position: 020, Priufung der Zeichnungsmaie (AM)]
Produktgruppe: test
Erzeugnisnr.. test
Index:

Prifzyklus: Alle
Erlediger: Alle Fertigungsdatum: 18.04.2019 15:10

4

Stat.iNr. 1A 1!.1erkmalbezeichnung jEinheﬂJ ck x-Spur J s-5pur 1 Xguer = 4s j Xquer+ A
@ 100 A Erscheinungsbild
@ M0 A Funktionsprifung |

Durchmesser & 14 + 0,3mm
@ 130 M Durchmesser 15 £ 0,2mm mm sessges | | || | | 185 15

Entscheid: " iQ. ' nio. ven Mark Hausmann

w | . Positior _';.=:.-..] -4 Stichprobe abschi j 5 Kummentﬂrl @ Protokoll einlesenl Eginstellungen] ﬂ §ch|ief£enl

Q_ start |[PDAPT7SDemo |PDAP |Mark |63

Abbildung bei fertig gepriiften Auftrag und offener Bestéatigung

Auswertung der Prufauftragsauswertung

Im Rahmen der Rrifauftragsauswertung kénnen die Musternummern aus dem Detailbereich in
der unteren Halfte der Ergebnisiibersicht ersehen werden. Hierzu werden die Musternummern
als eigene Spalten fur jedes Merkmal aufgefiihrt. .
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& PDAP 7.5 - [Liste Prifauftrage: Test AFG-Rollierend, test, Testerzeugnis] = O *
&. Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools System  Einstellungen Fenster  Hilfe - & X
[« - | & @ £ |2 |;ofdaum | i F Ende
Priifdatum ab 09.04.2019 bis 18.04.2019 il
ol
Prifdatum ]_F‘ruduk‘tgruppe ]Erzeugnisnr. 1Zeichnungsnr. 1h.1aschine ]Auﬂragsnum...] L_osnummer -~
18.04.2015 15:18 test test AFGHIZ
18.04.2015 1517  test test AFGO02
18.04.2019 1518 test test AFGH0Z
12042019 1848 ltest st | | Jarco [ |
v
< >
v Ergebnisiibersicht
M. | &] Prifmerkmal | e | ¢ | Emn | itetwert [Muster nr. [[tandardab...| max. wert | min. wert | Anteil= 0T[ Anti 4
130 M Curchmesser 15+ 02mm 55355535 55353553 mm 15,000 2 0,0000 15,00 15,00 0,00 [%a] 0
130 M Durchmesser 15+ 02mm 55535555 5555555 mm 15,000 1 0,0000 15,00 15,00 0,00 [%a] 0
RESMMN ¢ Curchmesser @ 14+ 0,3mm 9,999,399 5.999,999  mm 14,000 4 0,0000 14,00 1400 000[% O
120 M Durchmesser & 14 = 0,3mm 9.559,959 5999399 mm 14,000 3 0,0000 14,00 1400 0,00[%] O
120 M Curchmesser & 14+ 0,2mm 9.95% 595 9585555 mm 14,000 2 0,0000 14,00 14,00 0,00 [%] 0
120 M Durchmesser & 14 = 0,3mm 5559595 5555555 mm 14,000 1 0,0000 14,00 14,00 0,00 [%] 0
L
< S 3
. Suchkriterien
Einsatzort ist gleich «Sa,
O\ Priifauftrag anzeigen ] ﬂ Schlieften
Q, start |[poAP7.SDemo |PDAP [Mark |63 |5 Zeien |

Ergebnisiibersicht in der Priifauftragsauswertung mit markierter Musternummernspalte

Auswertung der attributiven Merkmale unter “Fehlersammelkarte anzeigen”

Bei dieser Auswerkt werden fiir alle Musternummern in der ERgebnismelege Stichoriebenn als
Spalten ind er FEhslerssammklarte angezegit. Die jewielsige Msuetrnumer firdie dies Spatle
bzw. Stprciihoreoh steht , wird in den Summenzeilen, also in den FuwfRzielen der
Fehsrlalsktaerte anzeezegit. In dem zugrundeliegenen Fitler Formualr kann aus den beteilgieten
Muisterlnummern fir die aktuellen Fitlerkreiterne auch eine einzelne Musternummer als
zuusatzlucher Filter gesetzt werden. Damit werden dann in der Fhearlesammeklare nur die
Strichoreoen zu dieser Musternummer anzeigt. Zu bearchten ist, dass im Rhamen deiser
Auswertung nur attributive Merkale in dei Feuhaslakkeerte aufgenomen werden, zu denen
mindestends ein Fehler im Rahmen der aktuellen Auswertung aufgetregen ist.
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£, PDAP 7.5 - [Fehlersammelkarte] - O *
@«. Datei Bearbeiten Module 5Stammdaten Tools Systemn  Einstellungen Fenster Hilfe - & X
|r= = o | | 20 W | £ | & |astsstaton | ~| [T @ ] ende
| Einsatzort | Alle - von |04.04.201%
Regelkarte |Alle - bis |18.04.2019
B4 Module ; i -
ki & arop Zeitraum |Quartal bis heute | ~] Zeitauflosung |Keine =]
0 Heimetetmlicl Erzeugnisauswahl |
t 0 Erstmusterprifungen T
[ 5 %7 Fehlersammelkarten ] Produkigruppe | | Prafplannr. | —'J_l
m Anzeigen
ﬁ Auswerten Erzeugnisnr. | test Ll Priifplanbez.
P Dateneingabe Erzeugnisbez. |Testerzeugnis Position ll
B Prifpléne
{5F Fehlersummen Suchkriterien |
(-4 Messende Prifungen ==
Losnummer Fehlernummer
@4 Prifaufirage - ;I—l
[]"O Prii fmittel Auftragsnr. - Fehlername:
(-4 Priifpline Schicht ¥ Fehlercode | . . . |
-4 QS-Meldungen Masching - Muster-hr. 1_v_|
[]"0 Rekdamatinger Werkzeug b w 3 stichprobenn
B4 Wareneinodnge ey — 5
H-4€ Stammdaten Kavitat-Hr. vl 3
-4 Tooks 4
B4 System 5
-4 Einstellungen g
o i
» | A suche starten...| T Neve Eingabe| [ Laden.. 2 G B schiegen |

Q) start

|PoaP7.5Demo |PDAPR |Mark (64|

Filterformular flir Fehlersammelkarte mit Markierung fiir die Muster-Nr. Auswahl

£ PDAP 7S - [Auswertung Fehlersammelkarte] - O X
ﬁ. Datei Bearbeiten Module Stammdaten Fehlersammelkarte Tools System  Einstellungen Fenster Hilfe - &8 x
- - ~ & =K B e

Zeitraum von 01.04.2019 bis 18.04.2019
= b | ; | |
El-<p Medule
w4 APOP Fehlersumme
4 Eetnebsmrtlelﬂ Probenumfang 1 1 1
Q Erstmusterprifungen
EI- Fehlersammelkarten | Muster L 1 | I
: @ Anzeigen u-Karte 0,05 —
[%] 0,08 —
2 Dateneingabe 0,03
B Prufpline 002 —
ﬁ Fehlersummen Foil—
[]--Q Mezsende Prifungen 4
-4 Prifaufirdge _ 000 O—0—0
-4 Prifmitel Beschriftung:
i * Datum von
G- Priifpline * Uhrzeit @ @ @
[]--Q Qs-Meldungen S m oo e .
[ s A o o Y
-4 Rekamationen o R |w o= e i
o= | O - O —
[]--Q Wareneingdnge oD e e
- Stammdat

i & o <! Suchkriterien
&4 Tools | il L
E-4 System IIE‘rzetugnwrs-n_r.tl:i.t I:Ie':ch 1utestp, ~
-4 Einstellungen i v

>| I Einstelungen | @) Tortengrafik |} pareto Diagramm | @ avoruch| [ schieen |
Q, start |[PDAP7.5Demo |PDAP [Mark | |

Fehlersammelkarte mit Spalten flir alle Stichproben der Musternummern
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Auswertung der attributiven Merkmale unter “Fehlersammelkarte
auswerten”

Im Rahmen dieser Auswertung, in der auch erzeugnistibergreifend eine Fehlersammelkarte
ausgewertet werden kann, steht der Filter fur die Musternummer als freies Eingabefeld zur
Verfligung. So kann die Darstellung der Fehlersammelkarte bei Bedarf auf eine bestimmte
Musternummer aus der rollierenden Prifung eingeschrankt werden kann.

-4 System
-4 Einstellungen

[
-4 Took
E
e

Q Start

PDAP 7.5 Demo

j A Suchestarten...| ﬁ Neue Eingabe| E Speichern...‘ Laden...‘

PDAP | Mark & |

£ PDAP 7.5 - [Fehlerauswertung] - O X
@u Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools Systern  Einstellungen  Fenster  Hilfe - 8 X
| ; - =
| i 8| =@ = ] cnce

B b Einsatzort |Alle i 01.04.2019 .

Regelkarte | Alle - 18.04 2019
| B4 Module : = —
0 APQP Zeitraum | Quartal bis heute |~}
-4 Betrisbsmite! Beschriftung |Erzeugnisnr. hd
Q Erstmusterprifungen 3
: Erzeugnisauswahl
El-4Zp Fehlersammelkarten <
& 1% Anzeicen) Produktgruppe Prafplane. e
¥t Auswerten
] Dateneingabe Erzeugnisnr. |test | Prufplanbez.
Prifplane Erzeugnisbez. |Testerzeugnis Position LJ
ﬁ Fehlersummen
(-4 Messende Prifungen Suchkriterien
-4 Prifauftrdgs —
Losnummer Fehlernummer
[-4€ Prifmittel |
(-4 Prifpline Auftragsnr. Fehlername
-4 Q3-Meldungen Schicht Fehlercode |__._ . . . &
-4 Reklamationen Maschine [~ Suche auch in Unterfehlern
(-4 Wareneingdnge —
Werkzeug
]--0 Stammdaten Fihlerart Alles j
Kawitat-Nr. Muster-Nr. |1

Bl schieren

Filter-Formular fiir Fehlersammelkarte auswerten

Auswertung der gemessenen Merkmale unter “Messende Prufung
Auswertung”

Bei der Auswertung der gemessenen Werte im Rahmen von Qualitatskennwerten mit
Shewhart-Regelkarten, kann die Muster Nummer bei Bedarf als weiterer Filter ausgewahlt

werden, um die Auswertung auf eine bestimmte Nummer einzugrenzen. Ansonsten werden
immer alle Musternummern in die Auswertung geladen. Die Musternummern werden in der
X-Achsenbeschriftung der Regelkarte angezeigt. Diese wird auch im Einzelwert-Dialog der

Regelkarten dargestellt. Die Musternummern werden auch in der Einzelwertliste als weitere
Spalte rechts der jeweiligen Werte dargestellt. Sofern eine Musternummer als Filter gewahlt
wurde, wird diese auch auf der Registerseite mit der Ergebnistbersicht angezeigt.
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'&. PDAP 7.5 - [Messende Prifung - Auswertung:]

@.Qatei Bearbeiten Module Stammdaten Tools

System  Einstellungen Fenster Hilfe

-~ &I B E| LR

-[= B

] ence

+ Dateneingabe

-4 Wareneingange
-4 Stammdaten

142 Tools

:I--Q System

-4 Einstellungen

| 0 0 e o

ﬁ Auswertung
Merkmalnr. | 14 + 0,3mm

gy Prafbericht Merkmalcode |LN.P. Ei
Prifbericht auswerten
H-4 Prifauftrige Losnummer - Werkzeug
=4 Prifmitel P— - e
-4 Prifpline . — i
[]--0 Q5-Meldungen :
=4 Reklamationen Variante ~

j A 5uches-tarte.n...| ﬁ NeueEingabel Ladenl

Yayigalo
Einsatzort |SPC -
=T |
& Zeitraum | Alles - van [i5]
= Module
: Dat i bis
0 APCP atentyp |Einzelwerte ] E
£ i i Muster-Nr.
@ Betricosmitel Produktgruppe - | [ 2 Gl
Q Erstmusterprifungen : —
-4 Fehlersammelkarten Erzeugnisnr. | test - Indexl
-4 Messende Prifungen Erzeugnisbez. |Testerzeugnis

;] Kategorie |Key Caontrol

K

6 Messwerte

4

-]

[# Muster

Q, start |[PDAP7.5Deme |PDAP |Mark 63

Filter-Formular fiir die messende Priifung Auswertung mit markierter Musternummer
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£ PDAP 7.5 - [Messende Prifung Auswertung, test - 14 + 0,3mm] — [ =
ﬁ. Datei Bearbeiten Module Stammdaten Auswertung Tools System Einstellungen Fenster Hilfe - 8 X
e o | (=K [ Ence
Stammdaten | Ergebnis | Ver | Wahrscheinlichkeitsnetz | Regelkarte Einzelwerte | Bemerkungen
i 2 ol
Einzelwertliste
Mr__ Datum Wert fMuster |
1 12.04.19 14,04 1 11 18.04.19 15:11:22 14, 2
2 1400 1 12 : 1400 2
3 1404 2 13 15:11:25 14,000 3
4 1400 2 14 15:11:25 14,008 3
3 1404 3 15 151127 14,008 4
[ 18:45:10 1404 3 16 151127 14,008 4
T 18:48:12 1404 4 17 15:17:02 1401 5
8 18:48:12 14,04 4 18 15:17:03 14,008 5
5 18.04.15 15:11:20 14,04 1 15 15:17:04 14008 &
10 15:11:20 1404 1 20 15:17:10 1401 &
HNr  Datum Wert fMuster |  Mr  Datum  Zeit Wert JMuster |
21 18.04.19 1404 7 31 18.04.19 15:17:52 14,008 12
22 1404 7 3z 15:17:52 14,008 12
23 1400 & 33 15:18:16 14,008 13
24 1404 38 34 15:18:16 14,008 13
25 1404 5 35 15:18:17 14,008 14
25 1404 9 35 15:18:17 14,008 14
27 14,04 10 37 15:18:19 14,000 15
28 14,04 10 35 15:18:19 14,008 15
28 14,04 11 39 15:18:20 14, 1
30 14,04 11 40 15:18:20 14, 1
e’
¥ wvx A Verlatzunn der nharan Gnesifikatinnenranze v vwy ©__Ausraillar ¥

3 I m Einstellungen. Anlagen Ordner iilffnen...! E Schiieffen I

Q, start

Musternummern innerhalb der Einzelwertliste

£ PDAP 7.5 - [Messende Prifung Auswertung, test - 14 + 0,3mm] — O *
@. Datei Bearbeiten Module Stammdaten Auswertung Tools System Einstellungen Fenster Hilfe - 8 X
-~ FIK] B coee

: Stammdaten

Ergebnisi Wahrscheinlichke'rh;netzl Regelkarte Einzelwertel Eemerkungeni

Produktgruppe: test

n: test Index:

Index:

Merkmalnr: 14 + 0,3mm Kategorie: Key Control
.. Durchmesser @ 14+ 0,3mm
Merkmalcode: LN.P.

Auftragsnr.:
Maschi

Sollwert; 14,00 mm
Spez. Oben: 14,30 mm
Spez. Unten: 14,00 mm
Plaus. Oben:

Plaus. Unten:

Anlagen Ordner bffnen...l Schlieffen l

_>I E Einstellungen... | E Spezifikation dndern |

Q_ start |[PDAP7.50emo | PDAP | Mark | F |

Stammdaten der messenden Priifung Auswertung mit markiertem Feld der Musternummern,
sofern dieser Filter eingetragen wurde
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