Daten A

CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung PD 8 P
Pr l

Projekte

PDAP7.5 — Bl und Controlling - die integrierte Kette im CAQ

Interaktion zwischen den operativen Daten und
den Daten aus den Planungsmodulen, wie
FMEA, Control- und Prufplanen mit

Bezug zum Gewabhrleistungsmanagement

Inspection Instruction

APOP Striiktur in PDAPY . . .
=> Verbindung zwischen Planung und operativer
o
Process 1 Process 2 Process 1 Process 2 Ebene Im Slnne Von KVP

PapP
A AR BEBE

Position 1  Position 2 | Position |
Char.
&
Bereiche APQP und SPC

+ Jessenl.enz
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Prozesse Daten Analysen Projekte

Neue normative Anforderungen an die Systeme *

Harmonisierung der europdischen und amerikanischen Normen VDA und AIAG
Internationale Standardisierung flr eine robuste, genaue und vollstandige FMEA und Risikobewertung

R e * Ruckkopplungen APQP, SPC und REKL im
¢ CAQ-System

+  Systemreaktionen mit Remindern und
automatischer Malinahmenerzeugung

»  Durchverknupfung bei Bildung neuer
Revisionen

* Vereinfachung bei der Datenpflege

*  Prozess- und Workflowubergreifende
Informationsgewinnung

VDA m IATF 16949

Beantwortung der Frage — wie stellen Sie sicher, dass das nicht vergessen werden kann?

4 Jessenlenz
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Pr

Daten Analy Projekte

CAQ - Controlling von operativ bis strategisch
Informationen aus kontinuierlichem Feedback und aus der Schwerpunktverdichtung
=> Unterschiedliche Anforderungen an das Datenmanagement fur die Entscheidungsfindung

Strategische Bl- Ebene mit Kennzahlen
=> Hohe Verdichtung - Latenz ok

Mittlere CAQ Auswertungsebene
=> Latenz mit Anforderungen

Prozessebene
=> Moglichst realtime

Die richtige Information zur richtigen Zeit beim richtigen Entscheider bereitstellen

4 Jessenl.enz
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Prozesse Daten Analysen Projekte

Die Geschichte der Titanic... ‘

Das Timing von Feedback-Informationen ist genauso wichtig wie der Content

S E—

Iceberg right

shead! lce warning!

We struck

an iceberg!

4 Jessenlenz



CAQ - Anforderungen und Ausbaustufen

Klassische teambasierte Effiziente Datenerfassung durch  Integrierte Feedback-Analyse
Qualitatsplanung und automatische Priifkopplungen aus der kontinuierlichen
Prozessbegleitung und Systemriickmeldungen Prozessbegleitung
ey e PDaP

POBP S Ao

T o e

-t
b

FDap
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Vezahnung ger gy (l‘ |

R —") 205 der p
M Umeldngon neg o A0UNG U gy
I e e 35y 'r;'f!spsmm’
19 U0 Prozesstge

Zusammenfassende Bewertung

Risikobeurteilung
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CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung PD a P

Prozesse Daten Analysen Projekte

o

Der klassische Ansatz
Mit PDAP mehr als nur das Papier einsparen

2608000

» Aktiv-Kennzeichnung und Stammdatenverknipfung

*0
-
" e

-:E. 0PI P000000000000300080000000008 . ° ReViSionShiStorle
* TTaee

*

« Top Ranking als Gesamtauswertungen zur RPZ

 Alternative Bewertung von RPZ1 und RPZ2

* Bewertung der Plausibilitat

esssse

* Nutzung der PDAP Aufgabenliste fur Mal3nahmen

4 Jessenl.enz




CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung PD a P

Prozesse Daten Analysen Projekte

£ PDAP 7.5 - [FMEA: Test102] - O X

Klassischer Ansatz
FMEA Inhalte inkl. Revisionshistorie und Aktiv-Kennzeichnung

ﬁF Datei Bearbeiten Module Stammdaten FMEA Tools System Einstellungen Fenster Hilfe
< < > w T4 =N | "=

Datenblatt] Team  Inhalt l MaBnahmenIiste] Bemerkungen] suchliste ]

(b Ende

Mr. |Baugruppe / | Potentieller | Potentielle | B| Klasze | Urzache A Aktuelle E | RPZ | Empfohlene Erlediger Termin Getroffene A2 B2 E2 |RPZ 2 |Stand Status

Funktion Fehler Folge MaBnahme MaBnahme MaBnahme
@ 1| Test Gefahr fur Leib 10 | Sagnificant Zusammenbau mit | 3 | Telleprifung 1 1502 2019
und Leben falschen Teilen timieren
& 2| schater Totatwsfall mit El Drehmement 2| 3 10012019
e falsch
& 3| Mechanik Austausch 3 Verschraubung 5 4 80 | Priifung auf 0103203
nicht fest genug Festigleit in
Priifptan
aufnehmen
& 4| Ferigung Vierbust der ] Messgerat nicht 5 4 120 Mecgera 01.01.2019 | Wartungsplan 3 5 2 30 | O7.05.2013
E geeicht Wartungsplan umgesstzt
in stallieren
&R 5| Warenausgang Negatives z Verpackung nicht | @ El 22122019 | erpaciung z 6 g 72| 07053013

am:

hend mmert

>

<
4 iﬁ: Pareto| Anlagen Crdner 6ffnen...| 0 SchlieBen

Q, Start PDAP 7.5 Demo | PDAP | Mark &3 | 4 Zeilen

£ Jessenl enz



pdap://CM_PSP_ACTION/PspWaitForLogin/PspDbParams,SqlServer_pdap7_5_demo,PDAP/PspBringToFront/PspExecMethod,,PspOpenForm,85,TfrmFmea

CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung PD a P

Prozesse Daten Analysen Projekte

RPZ1 und RPZ2

Risikobewertung vor und nach der MalRnahmenumsetzung gegentiberstellen ‘ ‘

Erkennen von Verbesserungen im Pareto-Diagramm

£ PDAP 7.5 - [FMEA: Test102] - O *
ﬂf Datei Bearbeiten Module Stammdaten Tools  System  Einstellungen Fenster  Hilfe - &8 X
D B Iﬂl @ Q @ W E ? @ Ende
RPZ-Auswertung:
100%
2404 -90%
220§ ' | '  o0es ‘ '
‘:gg - 70% ‘ '
] T
2 160 oo 2 ‘ '
§14D- F50% 2
% 1204 |-40% §_
%100- e =
a0
& [ 20%
409 - 10%
204 A— 0%

0

“Werpackung nicht ansprechend
“erschraubung nicht fest genug
Drehmoment falsch

Messgerst nicht geeicht

Zusammenbau mit falschen Teilen

Suchkriterien

j Eginstsllungsn... a} Echlislen

Q. Start ||PDAP 7.5 abas QM | PDAP | Mark Ea)

4 Jessenlenz
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CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung D a P

Pr Daten Analy Projekte

Verknupfter Ansatz - Plausibilitat in der FMEA beurteilen
Fehlende Plausibilitdt bei der Beurteilung zum Auftreten von Fehlern erkennen -
Auswertung welche Fehler ohne Auftretenswahrscheinlichkeit doch aufgetreten sind.

«  Gegenuberstellung der tatsachlich aufgetretenen Fehler mit der A-Beurteilung in der FMEA
* Analyse in den Bereichen messende Prifung, attributive Prifung und Reklamationsfehler

» Gestapelte Balkendarstellung mit Schwerpunkt Sortierung

« Tabellendarstellung mit Detailangaben fur die Nachverfolgung

Fehler-Auftretens-Korrelation fiir Auftretenswahrscheinlichkeit <=1 Zeitraum von 01.01.2010 bis 31.12.2019 PDeP
Fehlende Plausibilitdt in den Beurteilungen zur Auftretenswahrscheinlichkeit in der FMEA v

Bl gemessene Merkmale Il attributive Merkmale E Reklamationsfehler

45
40
_ 35
=
= 30
g 25
L
= 20
2
15
10
5
0 2 3 4
FMEA-Daten Fehleraufkommen
Nr. Erzeugnis FMEA Funktion Fehler Auftreten gesamt Regeldaten Einzelwerte MFU FSK REK
1 KCS-Buchse @14 mm. KCS Buchse-2 2-Finsatz Durchmesser @14 mm 0 49 21 1 0 27 0
2 test 1 test 1-0 010-705-5003 MX KTG fr AS 69 - 0,48 0,05 Pinseite Konta 1 45 15 15 15 ] o
3 test 1 test 1-0 010-705-5003 MX KTG fr AS 109 - 0,45 20,05 Kontakt - = Be 1 45 15 15 15 ] ]
4 KCS-Buchse @14 mm. KC5 Buchse-2 1-Allgemeinzustand Dellen, aligemein 1 27 ] ] 1} 27 0

+ JessenlLenz
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CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung PD a P

Daten Analy Projekte

Verzahnung der Module aus der Planung und der Prozessbegleitung
Systemrickmeldungen zwischen Modulen aus Planung und Prozessbegleitung

« Auftreten von Fehlern mit hohen Bedeutungen
I6sen Systemreaktionen und Mal3hahmen aus

* Prozesse und Systeme werden in
Risikobereichen beurteilt

e Plausibilitat zwischen FMEA und
Fehlererfassung beurteilen

* Ruckmeldung mit Gewahrleistung 8D

4 Jessenlenz
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Prozesse Daten Analysen Projekte

Bewertungslogik fir die Risikobereiche Zuordnungstabellen ‘
fur Systemkennwerte

[]] FMEA-Auftretenswahrscheinlichkeiten — e

Dater 7

Auftretenswahrscheinlichkeiten zu Kennwerten der Prozessbegleitung:
Zulassige Werte fur den Faktor sind zwischen D und 10

Cpk == Faktor (1..10)
0.000000 10 A
0330000 5 Qualitatskennwerte /
[:Z] FMEA-Fehler-Auftretenswahrscheinlichkeit..,  — *
0.510000 8 Auftreten _
0330000 & Datei 7
1.000000 5 Auttretensswahrscheinlichkeit (attributive Merkmale) aus Fehlematen nach ppm:
1.170000 4 Zulassige Werte fur den Faktor sind zwischen 0 und 10
1.330000 3 ppm-Rate = Faktor (1.10)
1.500000 2 |[] FMEA-Risikobewertungstabelle - P
10 1
1.670000 1 . .
Dater  Risikcbereiche 7 100 2
P ) 500 3
Grenzwerte der Kategorien fir die Risikobereiche: 1000 "
AB(grin)=17, AB(gelb}=50
EB(gnin}=25, EB(gelb}=62 2000 5
AE(grin)=25, AE(gelb}=70 5000 &
{roter Bereich gilt oberhalb von gelb) 10000 g
FMEA-Risikobewertungstabelle fir besondere Merkmale: 20000 3
Zulassige Werte sind zwischen Ound 10 50000 10 Feh |errate n /
Kategorie Bedeutung (1..10) Auftreten
Keine 1
Pass Through (ptc) 1
Process ip) 2 L. i
Keyfunction () 5 Risikoeinstufungen -
Sinfkart ss) 7 Merkmalkategorie und
Critical (cc) 10

Bereich

4 Jessenlenz
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Prozesse Daten Analysen Projekte

3

Kopplung der Entdeckung im Fehlerkatalog

Pflege von Vorlagen fiir Entdeckungsarten von Fehlern

N [o|[@ | =]
Datenblatt l Bemerkungen ] Suu:hliste]

Fehlernummer |DELLEH Unterfehler: § =
Ebene: 0 L

Fenlername | Dellen, allgemein

Fehlercode | . . . . (= [ Entd. Art
-

Fehlerklasse |Nebenfehler |

Sicht -

Kategorie |Ke',f Control ﬂ Stempelnr. /2%y Fehlerentdeckungsarten Katalog: Sicht, Sichtpriifung

Kommentar | Verstarktes Auftreten won Dellen fihren zur Ablehnung der Lieferung in
der wihrend der Wareneingangsprifung beim Kunden.

Ursache | Delen und Unebenheiten sind auf unsachgemales Schleifen
zurdckzufihren. Insbesondere geilte Oberflichen machen Schileiffehler
sichtbar.

am 14.05.2002 00:00 iy
am 29.09.2017 13:40 on Mark Hausmann

| Anlagen Ordner offnen... [l Schiiefen

£ Jessenl.enz




CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung

Ruckkopplung aus SPC und Gewaéahrleistung
Kopplung von Fehlerraten und Auftretenswahrscheinlichkeiten

PD3P

Prozesse Daten Analysen Projekte

I

Datenblstt | Team  hat | Mannahmeniste | Bemerkungen | Suchiste

£ FMER =

£ arnat . test Nr. Baugruppe | Potentieller Fehler | Potentielle B  Klass Ursache A | Aktuelle
/ Funktion Folge e MaBnahme
Datenbiatt ISeriennumrnem] Fenlerl'sle] Verteiler in| |
Y 1 test 1- -
Reklamationstyp |Kunde
Rekl-Nr. |0000010218 I 000 vd |&E 999 8D-Report DELLEN S Key  Dellen und Unebenheiten 4
Dellen, aligemein Control sind auf unsachgemédites
Reklamations-Verbindung Schigifen zurickzufihren.
. Insbesondere gedlte
Erzeugnisnr. [testi1111 [ Oberfiichen machen
Erzeugnisbez #Schieiffehler sichtbar,
Zeichnungsnr RISSE T Signifi ' Zu hohe mechanisc 4
Risse, allgemain cant  Beanspruchung &
Lieferantennr. Bauteils fuhrt |klu1)£
Lieferant [ FMEA-Fehler-Auftretenswahrscheinl it — X
Schiupf, Datei 7 /
Bereich ater <
Auftretensswahrscheiniichked (att: & Merkmgle) aus Fehlemraten nach ppm:
Reklamations-Daten Zulassige Werte fir den Faktor singlrwischen (Yund 10
Muster angef. *| [T Rekl nif
Ersatziief. erforder. -
Riicklief. veranl -
Lieferschein-Nr,
?. _____d_—f‘f "
A — = &
1000 [Tede ] Parelol @ Anlagen Ordner anen...[ 10000 -
— T = | 20000 8
Reklam.-grund | x| @l Reklam. Kennz. | 250000 9
2 | 500000 10

Risse im Oberflichenbereich

I Stellungnahme erfolgt lenge Kulanz ingelegt am 14.08.2017 00:31 ‘ ‘

Kurztext

E RPZ Em
Mz

>

] schiieten

4 Jessenl.enz
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Prozesse Daten Analysen Projekte

Verknupfung zwischen FMEA und 8D-Report

Bertcksichtigung sicherstellen fir neue 8D-Fehler in der Qualitatsplanung

. LN FMEA: KCS Buchse |E=R[EcH ===
Datenblatt | Team  1hat | MaBnahmeniste | Bemerkungen | Suchiste |
augruppe / Potenticller Fehler | Potentielle Folge | B | Klass | Ursache A | Aktuclle Manahme |[E | RPZ|Empfohlene  ~
1 unktion e
& 1 Algemenzustand  KRATZER Kundenrekiamation 2. unsachgemate < 2 2
Kraizer, allcemein Handhabung
DELLEN Unwucnt 5. Unsachgemate 1 2 12
Dellen. sloemein Handhabung
RssE Potenzile 7 Crical Wateriltener 3 3 &
Risse, sllgemein Beschadigungen bis
\ G 2 HataufWele DL Leistungsabial im & Criical Falsche 3 P: SPC Priifung & [N
\ \ Innencurchmesser | Antriebssystem Prufmitelhandhabung
verkizt 0SG
\ Hoher Verschleil an
Welle und Buchse
Kontrollplan: QMS-07975 =)
enblatt| Team  nhalt | Bemerkungen | Suchiste |
{8 prifsnweisungen Prozesse B Prafanwesungen [
Part Prozess | Insp. Pian Hlo. | Machine, Devi¢ Characteristics Special Chart.| Methods
[Prozessname [Piiifplan Nr _[Vorichtung 7 [Nt [Produkt Prozess Besondere MdToleranz  |Auswertung / [n ~ .
>
autom PAD2US nach Vorgabe 55> B] schiiten
ssemoly group
abelbaum  BU-100 PAD2US 7 . optional 14 140; 139 HS142 s
Durchmesser o Dok Regekarte
8 o bad parts K e
KRATZER Dok FSK, p-
sTo1 9 o o T3
RissE Dok FSK, p-
ol 10 e~ storage QStendard e
FuncTon Dok FSK, u- Jj
2% Q0 F—— @
F] Schieten

4 Jessenlenz
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CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung

Prozesse Daten Analysen Projekte

Ableiten einer FMEA zum Prifplan
Risikobeurteilung der Prifmerkmale

£ PDAP 75 - [Priifplan: BU-100/001, Teileprifplan fir eine Buchse, @14 mm] — O *
@ Datei Bearbeiten Module Stammdaten Prafpline Tools System  Einstellungen Fenster Hilfe - 8 X
g c) Ende
2l | patenblatt ]Inhalt ] Bemerkungen]
=
prafpizn for [ - |
=7 Module P =
E‘"@ APOP Prafplannr, |BU-100.|'001 |‘I Typ |Sonstiges -
iﬁ Kentrollplan Bezeichnung |Tei|eprt|fp|ar1 far eine Buchse, @14 mm
Prozessablaufplan
i
ﬁ’ FMEA Teileprafplan far Erzeugnis
-4 APOP Kataloge
. . | —
-4 Betriehsmittel Erzeugnis [KCS-Buchse @14 mm. ndex | [0107.2018 13l
[]"0 Erstmusterprufungen Bezeichnung |KC5-Lagerbuchse @14 mm mit Flansch @18gam
-4 Fehlersammelkarten
[]--Q Messende Prafungen i .
Giltig ab |02.01.2018 b L FMEA - l ]
59 Prifautirige iltig ab | =) is | | BU-100/001 v‘ljf‘_ﬂ
[]--Q Prafmittel freigegeben am |24.04.2019 15 von |JessenLenz GmbH e imas
-4 Prifpléne
EH Profplanverwaltung geprift durch |5
Prafplan aus CAD Datei Verteiler | QS,FP
B Prifplan aus Q-DAS Datei
Q Prifplan Kataloge
E Zielvorgaben Ubergeardneter Familienprifplan
-4 Q5-Meldungen
(-4 Reklamationen Prifplannr, | Index
[]--O Wareneingange Bezeichnung |
= St dat
Sg : ar:"" aten angelegt am 10.05.1994 00:00  von
ool gedndert am 24.04.2019 0933  von Mark Hausmann
[]--Q System
-4 Einstellungen
4 Anlagen Ordner &ffnen... o Schlieen

Q Start PDAP 7.5 Demo | PDAP | Mark & 134 Zeilen Verknipfung zu einer FMEA

4 Jessenl.enz
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CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung PD a P

Prozesse Daten Analysen Projekte

Ableiten einer FMEA zum Prifplan
Risikobeurteilung der Prufmerkmale

£ PDAPT7.5- [Prifplan: BU-100/001, Teileprifplan fir eine Buchse, @14 mm] — O >
@ Datei Bearbeiten Module Stammdaten Prifpline Tools System Einstellungen Fenster Hilfe - 8 X
o D e
gﬂ Datenblatt Inhalt | Bemerkungen
% = b Positionen des Prafplans ] . 'ﬂ'
B4 Module Nr, Positionsbezeichnung caD | Ziellinie % | Ziellinie Galti... | Akt. Kosten Stichprot »
By APQP Prifung der ZeichnungsmaBe
= Kontrollplan 101 Prafung der Zeichnungsmale
d E’I\‘:;“ab'a”fp'a” 20 705-5003 MX KTG fir AS 17.07.2017
4 30 CAD
4 APOP Kataloge o .
[]“Q Betriebsmittel 40 Attributive Prifung v
-4 Erstmusterprafungen \ - Y
gg ::sl:er;adr:r;:él;zr:z:n Priifanweisungen der aktuellen Position I” Unterfehler anzeiger S ek
[]..0 Prifauftrige Mr. Art Merkmal Dok Prafmittel Merkmalnr. MeBbereich Prafal »
[]--Q Prafmittel » Durchmesser @14 mm (aussen) Mitutoyo MeBschieber Durchmesser @14 mm
EI@ Prafplane 30 M Durchmesser @10 mm (innen) M Mitutoyo MeBschieber Durchmesser @10 mm man
Prafplanverwaltung 40 M Flanschhdhe 2,55 mm (Maximal) M Mitutoyo MeBschieber Flanschhdhe 2,55 mm man
[@ Prifplan aus CAD Datei
[B Prifplan aus Q-DAS Datei
O Prafplan Kataloge
------ E Zielvorgaben
-4 Q5-Meldungen
-4 Reklamationen
I:I--Q Wareneingange
-4 Stammdaten
-4 Tools
-4 System v
-4 Einstellungen a o
j ﬁZiellinie| @ Schnellﬁnderung| @ Prafanweisungen aus CAD-Zeichung hinzufigen Anlagen Crdner 6ffnen...| a} SchlieBen
Q, Start PDAP 7.5 Demo | PDAP | Mark & 134 Zeilen

4 Jessenl.enz
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&

Gemeinsame Risikotberwachung in der Risk-Matrix
mit Ampelfaktoren unter aufgeléster RPZ

Auftreten

Entdeckung

> Bedeutung

4 Jessenlenz
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Pr

Daten Analy Projekte

Gemeinsame Risikotberwachung in der Risk-Matrix
mit Ampelfaktoren unter aufgeléster RPZ

F'DE!f' Risk Matrix Dashboard
Zeitraum: 2019

Aufireten (A) Entdeckung (E) Auftreten (A)

- N W A D

:HHEN
‘TN

Bedeutung (B) Bedeutung (B) Entdeckung (E)
Risikoverteilung Summen: AB Risikoverteilung Summen: EB Risikoverteilung Summen: AE
Q ne der Risi iche aller Dar Auftreten/B ing (AB), Entdeckung/Bedeutung (EB), Auftreten/Entdeckung (AE)

1 < 00 L

ARBEITSGRUPPE\mark 5/7/2019 9:53:19 AM
JessenlLenz, Steinmelzstralle 3, D-23556 Libeck, Tel. 0049-451-87360-0

4 Jessenlenz
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CAQ - Software und Analysesysteme fir Ihre Prozesslenkung PD a P

Prozesse Daten Analysen Projekte

o

Meldesystem bei Auftreten eines Risikos
Automatische Benachrichtigungen bei Risikoereignis

Ubersicht aus dem PDAP7.5 Risikomanagement

Information zu Fehlern in den signifikannten Risikobereichen.

Risikobereich Bewertung Anzahl| FMEAs
Eot Entdeckung (E) Auftreten (A) |1 BU-100/001
Rot Bedeutung (B)/Auftreten (A) ||3 1450 (Kopie)
Gelb Entdeckung (E) Aufireten (A) |3 BU-100/001
Gelb Bedeutung (B)/Entdeckung (E)||3 BU-100/001
Gelb Bedeutung (B)/Auftreten (A) |8 1450 (Kopie)

4 Jessenl enz



Nutzung von Middleware fir die automatische Datenerfassung in der Produktion PD a P

Pr Daten Analy Projekte

#3 PDAP 7.5 - [Prifplan: BU-100/001, Teilepriifplan — O >
#», Datei Bearbeiten Module Stammdaten Prifpline Tools System  Einstellungen Fenster
Hilfe - 8 X
PR ) IVAEY S EB B =
Diatenblatt Inhalt l Bemerlkungen l Suchlists ]
Positionen des Prifplans
Nr. | Positionsbezeichnung | CAD | Zieltini= %
10 Prisfung der Zaichnungsmale
101 Prifeng der Zeichnungsmalle
2 T05-5003 M ETG fisr AS 17.07.2017
b ) I
£

Prifanweisungen der alktuellen Position [ Unterfehler anzeizen
Nr. |Art | Merkmal |Dok [ | Prifmittat ) Merkematns. .
0002 M Rendlasf 0.03
0003 M Linear 113
0004 M Linear

005 M Durchmesser @33
0006 M Linear4.9

007 Linsar 35.2 vollastomatische Bestimmung

2
2
2
2
2
2
m- Gemittelte Ravhtiefe Bz Bz 2 vollastomatische Bestimmung
G30-
2
2
2
2
2

=

vollastomatische Bestimmung § E

z
[
i

vollastomatische Bestimmung | F

=

vollastomatische Bestimmung | F

=

i

i
[

vollastomatische Bestimmungz J E

=4
L

vollavtomatische Bestimmunz J E

I’-J [ 2]

5
3
3
3
5
3
35-

'.-'I Lh LA LA LA LA

=

[2*)

v

20005 A Gewind= M36x1.5 1200-406-v1-11
0010 M Linear 22 -21

20011 M Fadivs B0.5
20012 M Fadivs B0.5
20013 M Linsar 3.9
0014 M Linear 10

= o=
[Ee| o
-I-'-r-.n
=

=
ol
L
=

[
b
o
k3 bkad bkad bkad bka
LA LA LA LA LA
Lh LA LA LA LA
'
Lad
L' =)

=
]
‘o

£

| B st |

Q, Start PDAP 7.5 Demo | PDAP | Mark frel | § Zzilen
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Assistent fur Excel- Import und Export ,,inkl. Zugriff auf Auswertung“

PD3P

Unterstitzung beim teambasiertes Arbeiten
Entkoppelt von der CAQ-Anwendung

33 PDAP-ZUV-Analyse

Datei  Aktion Hilfe
H Excel-Expaort Ctr+5 -

Excel-Import

Ansicht

Jah OK

Nr Bavgruppe / Furidion  Fehler Flge:

Gefabr fur Leib und
Totalsslall mi Reg
Ausisusch

Verust der Funktion
Hagatives Kurdens

Test

Schalter
Mechanik
Fartigung
Warenausgang

Pudal
Bruch

Spied

Sper -Verl
Enchoanirells

P =
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o 8] Tem1014
- Teat101-5
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# Test 101-7
Test 1012
£ 1= 1-Test
=15 2-5chalter
A, Bruch-Bruch
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2 SoSoie
- [5] 4-Fertigung
+ S arensusgang

o

Argemeldster Berntzer mask 5 Ditensatze
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- [m] w0
Bedeutung (1 Ursache Aufireten Entdeckun Malnahme Temin Weranbwortng
10 Zussmmenbau mi fais 3 1 Telle sofieren  15.01.20019  Schumacher
8 Drehwnoment {alsch 2 3 Orebmomen.. 04023005  Andres Blank
& Verschisubung rachi { 5 2 Drehmomen 28002015 Jungen Gunde
6 Messparal richt gesichl 5 4  Priflabor W 020712015  Brian Syphan
4 Vemadkung nicht ang ] 5 Vemackung.. 06012015  Andrea Blank
. = | aktuelle - [w} bt
m Start Freigeben Amsichi B
- + fmea » aktuelle v A
* e der T
o
1 0/ Microsoft Excel-Arbeitshlar (meu). sl
0] Test100-Tadsx
+ Kopieren
w o *

2 Elemerite
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Systemreaktion zur Risikoverfolgung PD 8 P

Pri Daten Analy Projekte
Automatische MalRnahmen-Initiierung bei Qualitatsrisiko
Unterstlitzung von Schnittstellen zur Reklamationsmeldung aus anderen Systemen
S Reklamation: 0000000036 - Bushing 014 mm + Bushing @14 mm with flange @18 mm [?J.‘?W\

Attribute die ru dieser Reklamation gehoren

Dnt:nbunl Seriennummern  Fehierisle | \erteder nformation | 80-Report | Bemerkungsn | Suchiiste | OEM | -r-il:nmmet] Beianungenl

18102015

it

[t [anrutecose [ anzam [austaton
DELLEN Deflen, algemen e e 1
Gefahr fir Leib und Leben, Feldrickruf

#n Reklamations Kennzeichen Katalog: 01, Gefahr fi..| = | = |t

[EH Liste MaBnahmen

| Formulare anpassen...

" "
| ,=||:‘ Formularanpassungen exportieren

El]:" Formularanpassungen importieren \ ﬂ Schiliefien <

Summe Malinahmen 00 EUR <= phne

Catenbiaft | Bemerkungen ] Su-:hllstl:] <
KorrekturmaBnahmen rum Attribute: Gefahr fur Leib und Leben, Feldricknut Y
Kennzeichen m | Guigkeitsbereich| Zetraum Betrag [Etrﬂd“ Verantworticher |Elk¢qtam ~
Bezeschnung |Gcfahr fur Leid und Leben, Feldrickruf Aftribute Vorbeugend  Prozess 18.10.2015 0.00 € 1 iy doms
| attribute Vorbeugend Personatnterwesung zur Vermd 18.10.2015 0p0€ ik * el

[Komn:ai (]

Gefahr flr

>

3

100% Bestandsiibeipiiung
Pessonalurtenveisung zur Yemeidung der Aindeung von Stammdatenabliulen

1
5

B schiieiten

he Kormekiur
Fertig Kormebtur [verursacher | Bearbetungsiosten | ten |
&, Massnahmeliste fiir die Kennzeichnung des Qualitatsrisikos: Gef '+ | [ Wedernoungsrettamationen anzeigen B schienen
A O
M aBnakhime d |Terminvn'gahe |-



pdap://CM_PSP_ACTION/PspWaitForLogin/PspDbParams,SqlServer_pdap7_5_demo,PDAP/PspBringToFront/PspExecMethod,,PspOpenForm,,TfrmReklamation

Systemreaktion zur Risikoverfolgung

Systemreaktion bei auffalligen Prifauftragen

Nachverfolgung von Prifauftrdgen bei Verletzung von Eingriffsgrenzen als interne Reklamation

( Normative Anforderungen ISO IATF 16949 )

PD3P
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CAQ - Software und Analysesysteme fur Ihre Prozesslenkung PD 8 P
Pr

Daten Analy Projekte

Reduzieren Sie Ihre Risikomatrix
und machen Sie mehr aus lhren Daten

e Prozesse nicht nur
beherrschen, sondern auch
bewerten

durchgangig
integrieren

111
HEEN
. . ganzheitlich

betrachten

*  Prozesslenkung und Analyse

Kennzahlen
bilden

Newsletter mit smarten und
praxisrelvanten Beitrdgen
https://www.pdap.de/pdap-cag-
newsletter-anmeldunag/

automatisch
informieren .
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Mit uns auf dem Weg der digitalen Vernetzung PD a P

Prozesse Daten Analysen Projekte

PDAP - Kompetenzen

Qualitatsmanagement Prozessmanagement Anwendungen / Tools
Planung » Analyse Applikation
» Analyse, Ablaufe, Konzept > Planen / Modellierung

» CAQ-System PDAP7.5
» Middleware

» SQL Datenbank

» APQP, FMEA, CPL, EMP » Prozesse / Controlling
» Dokumentation

Steuerung » SharePoint
> SPC. PMVIBMV, WE Datenmanagement Entwicklungssprache
Sicherung » ERP, BDE, Maschinendaten » Java Script
» Datenanalyse » HTML
» Auswertungen
» Datenverfiigbarkeit » SQL
» Dashboard
) » Schnittstellen » C++
» Management View .
» Datensicherheit » Delphi
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